lABéH LER BOHLER S600

BRZOREZNI CELICI

Segmenti aplikacija

| Alati za rezanje | | Automobil

Dostupne varijante proizvoda

Sipkasti proizvodi* | | Ploce

* Prikazani podaci odnose se iskljucivo na duge proizvode. Molimo obratite paznju na detaljna objasnjenja na kraju podatkovne tablice
(pdf).

Opis proizvoda

BOHLER S600 - brzorezni &elik" B
|dealan za glodala, svrdla i ureznice, alate za dubljenje i za rad u hladnom stanju. BOHLER S600 je najcesce koristeni brzorezni Celik i
predstavlja pocetni materijal za nase kupce koji imaju potrebu za brzoreznim Celikom.

Put taljenja

Otopljen zrak ili otopljen zrak + ESR (ISORAPID)

Karakteristike

Zilavost i duktilnost : visok
Otpornost na habanje : visok
Tla¢na Cvrstoca : visok
Stabilnost rubova : visok
Mogu¢nost brusenja : visok

VvV VvV V V VYV

Tvrdoda pri visokim temperaturama : visok

Koristenje

> Strugadiirazvrtadi > Hladno oblikovanje / utiskivanje > Precizno Stancanje / Stancanje / pecacdenje
> lzrezivanje zupcanika, alati za S
brijanje i oblikovanje

> Oblikovanje utiskivanjem praskastih >
materijala

> Drugo Automobilski sklopovi (turbopunjacdi, klipno

Sklopovi za ubrizgavanje prstenje, senzori itd.)

Valjanje > Rezanje / strojni noZevi

> Standardni dijelovi (kalupi, >
ploce, klinovi, probijaci)

> Potrosni dijelovi > Namatanje konca > O#trice za strojeve za piljenje

> Posebni rezni alati Svrdla i konusi
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M BOHLER

BRZOREZNI CELICI

BOHLER S600
Technicki podaci
Oznaka materijala Standardi
1.3343 | SEL 4957 | ENISO
HS6-5-2C | EN
Kemijski sastav
Cr Mo v w
0,9 4,1 5 1,8 6,2
Materijal
Kapacitet tlaka Brusenje Vruéa tvrdoéa Zilavost Otpornost na Tocnost rezanja
habanje
BOHLER S600 * % Kk * %k * %k * * %k Kk
BOHLER $200 * %k * * % * %k Kk * % * %k K * %k
BOHLER S400 * % Kk * %k * %k * %k * * %k
BOHLER S401 * * %k * * %k * %k Kk
BOHLER S404 * * %k * * %k * *
BOHLER $405 * %k * * %k * * % * ok Kk * %k * %k
BOHLER $430 * % * %k * * % * ok Kk * %k * %k
BOHLER S500 %k %k k * %k % %k %k k * * %k %k Kk
BOHLER S601 * %k * %k * %k * * %k Kk
BOHLER S607 * %k * %k * %k * * %k %k Kk
BOHLER S630 * % Kk * %k * %k * * %k Kk
BOHLER S705 * % Kk * %k % %k %k k * * * %k %k k
BOHLER S730 * % Kk * %k % %k %k k * * * %k %k k
Isporuka
Zarenje
Tvrdoca (HB) max. 280
Vlaéna ¢vrstoc¢a (UTS) (MPa) max. 950
Vla¢na ¢vrstoc¢a (MPa) max. 950

Otvrdnuta i kaljena

Tvrdoc¢a (HRC)

min. 62 | bars hardened and tempered (BHT)
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B4 BOHLER

Toplinska obrada

BRZOREZNI CELICI

BOHLER S600

Zarenje

Temperatura 770 do 840 °C

cooling.

Controlled slow cooling in furnace (10 - 20°C / h (50 - 68°F / h)) to approx. 600°C (1110°F), air

UblaZavanje stresa

Temperatura 600 do 650 °C

Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate
shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Stvrdnjavanje i kaljenje

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C ||

Temperatura 1.100 do 1.210 Austenitising: 1100 - 1210 °C, holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150
P °C seconds, to avoid material damage due to overheating.|| Quenching: oil, warm bath (500 -
550 °C), gas
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
Temperatura 550 do 570 °C furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room

temperature || 3 tempering cycles recommended || Hardness see tempering chart

Continuous cooling CCT curves
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Austenitising temperature: 1210°C (2210°F)

Holding time: 180 seconds

A...
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K....
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M....Martensite

RA...Retained Austenite
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B4 BOHLER

Quantitative phase diagram

BRZOREZNI CELICI

BOHLER S600
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lABéH LER BRZOREZNI CELICI BOHLER S600

Fizicka svojstva

Temperatura (°C) 20
Gustoc¢a (kg/dm?) 8,07
Toplinska vodljivost (W/(m.K)) 21,8
Specificni toplinski kapacitet (kJ/kg K) 0,433
Spec. Otpornik (Ohm.mm?/m) 0,47
Modul elasti¢nosti (1T0°N/mm?) 219

Toplinska ekspanzija

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Toplinska ekspanzija (1076 m/(m.K)) 11,5 11,7 12,2 12,4 12,7 13 12,9

Ako su pored Sipkastih proizvoda navedene i druge dostupne varijante proizvoda, imajte na umu da se one mogu razlikovati u pogledu
procesa taljenja, tehnickih podataka, stanja isporuke i povrsinske obrade kao i dostupnih dimenzija proizvoda. Za obvezne tehnicke
specifikacije, ostale zahtjeve i dimenzije molimo Vas obratite se nasim regionalnim voestalpine BOHLER prodajnim tvrtkama. Informacije
u ovom prospektu nisu obvezujuce i ne smatraju se prihva¢enima; umjesto toga, oni su samo za opce informacije. Te su informacije
obvezujuce samo ako su izri¢ito postavljene kao uvjet u ugovoru sklopljenom s nama. Mjerni podaci su laboratorijske vrijednosti i mogu se
razlikovati od prakti¢nih analiza. U proizvodnji nasih proizvoda ne koriste se tvari Stetne za zdravlje ili ozon.
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